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L&i néi ddu

TCVN 11244-1:2015 thay thé cho TCVN 6834-3:2001 (1ISO 9956-3:1995).

TCVN 11244-1:2015 hoan toan tuong dwong voi ISO 15614-1:2004 va Stra dbi 1:2008, Binh
chinh ki thuat 1:2005 va Sra ddi 2:2012.

TCVN 11244-1:2015 do Ban ky thuat tiéu chudn quéc-gia TCYN/TC 44 Qué trinh han bién
soan, Téng cyc Tiéu chuén Bo lwdng Chét lwong ¢& nghj, B Khoa hec va Cong nghé cong

bé.

B TCVN 11244 (1SO 15614) Ddc tinh ky thugt va chdp nhén céc quy trinh han vét ligu kim loai -
Thir quy trinh han bao gdm céc phén sau:

TCVN 11224-1:2015 (ISO 15614-1:2004) Phén 1: Han hé quang va hén khi thép, han hd
quang niken v& hop kim niken,

TCVN 11244-2:2015 (1ISO 15614-2:2005) Phén 2: Han hd quang nhém va hop kim
nhém;

TCVN 11244-3:2015 (ISO 156614-3:2008) Phén 3: Han ndng chdy gang khong hop kim
va gang hop kim thép;

TCVN 11244-4:2015 (1SO 15614-4:2005) Phén 4:Han hoan thién céc vat nhém diic;

TCVN 11244-5:2015 (ISO 15614-5;2004j Phén 5: Han hd quang titan, zirconi va céc
hop kim cda ching;

TCVN 11244-6:2015 (ISO 15614-6:2006) Phén 6: Han hd quang vé han khi dong va
hop kim déng;

TGVN 11244-7:2015 (1ISO 15614-7:2007) Phén 7: Han dép;
TCVN 11244-8:2015 (1SO 15614-8:2002) Phén 8: Han 8ng trong lién két han tém-ng;
TCVN 11244-10:2015 (ISO 15614-10:2005) Phan 10: Han kho &p suét cao;

TCVN 11244-11:2015 (ISO 15614-11:2002) Phén 11: Han chom tia dién t& va han chim
tia laze.

Bo 1SO 15614 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials -
Welding procedure test con co cac phan sau:

I1SO 15614-12:2014 Part 12: Spot, seam and projection welding;
ISO 15614-13:2012 Part 13: Upset (resistance butt) and flash welding;

ISO 15614-14:2013 Part 14: Laser-arc hybrid welding of steels, nickel and nickel

alloys.
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Dic tinh ky thuat va chap nhan cac quy trinh han vat liéu kim loai -
Thtr quy trinh han -

Phan 1: Han hé quang va han khi thép, han hé quang niken va hop
kim niken

Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Welding
procedure fest -
Part 1; Arc and gas welding of steels and arc welding of nickel and nickel alloys

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuin nay 13 mdt trong cac tiéu chudn d& duwoc néu chi tiét trong TCVN 8985:2011
(1ISO 15607:2003), Phuy luc A.

Tiéu chudn nay quy dinh phrong phéap chép nhén déc tinh k§ thuét cia quy trinh han so bd béng cac
phép thi quy trinh han.

Tiéu chudn nay quy dinh céc didu kién @& thire hién cac phép thir quy trinh han va pham vi chép nhan
@i véi cac quy trinh han cho tAt ¢ cac hoat ddng han trong thyc té trong pham vi cac tham sb dugc
liét ké trong Diéu 8.

Phai thiec hién cac phép thir phti hop véi tiéu chudn nay. Céc tigu chudn &p dung c6 thé yéu cu cac
phép thdr bd sung.

Tiéu chuin ndy &p dyng cho han hé quang va han khi ddi véi thép trong tAt cd cac dang sdn phém va
han hd quang d8i véi niken va cac hep kim niken trong tat ca cac dang san pham.

Han hd quang va han khi dugc st dung cho cac qué trinh han sau phl hop voi TCVN 8524
(1SO 4063):

111 - Han hd quang tay dién cwc néng chay;
114 - Han hd quang bing day c6 18i thude ty bao v§;
12 - Han hé quang dwéi [op thude han;

131 - Han h& quang dién cyc ndng chay trong mdi treong khi trer, han MIG;
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135 - Han hd guang dién cyec néng chay trong moi tredng khi hoat tinh, han MAG;

136 - Han hé& quang dién cic ndng chay trong moi trieéing khi hoat tinh véi dién cwe 16i thube;
137 - Han MIG vé&i day han ¢6 thube han trong 16i;

141 - Han h& quang trong mdi triedng khi tro véi dién cyc vonfram, han TIG;

15 - Han hé quang plasma;

311 - Han oxy - axetylen.

Céc nguyén tic cla tiéu chuln nay cé thé ap dung cho cac qué trinh han néng chay khéc.

2 Tai ligu vién dan |

Céc tai lidu vién d&n sau rét cin thiét cho &p dung tiéu chudn nay. Déi véi cac tai liéu vién dan cé ghi
n&m céng bé thi ap dung phién ban da néu. Bbi véi cac tai ligu vién din khéng ghi ndm céng bb thi ap
dung phién ban méi nhét, bao gbm ca céc stra dbi.

TCVN 5401 (ISO 5173), Thi¥ phé hiy méi han trén vét ligu kim loai - Thi» ubn;

TCVN 5402 (ISO 9018), Thir phé hdy mdi han trén vt lidu kim loai - Thir va dép - Vi trf méu thiz,
huéng rénh khia va kiém tra;

TCVN 6364, Han va céc qué trinh lién quan - Vi tri han;
TCVN 6700-1 (ISO 9606-1), Kidm tra chap nhén thg hén - Han néng chdy - Phén 1: Thép;
TCVN 6700-4 (ISO 9606-4), Kiém tra chap nhén the han - Han néng chdy - Phén 4: Niken va céc hop

kim niken);

TCVN 7472 (I1SO 5817) Han — Céc lién két han néng chdy & thép, niken, titan va céc hep kim cda
chiing (trir han chom tia) = Miec chét fuong doi véi khuyét tat,

TCVN 7507 (EN 970), Kiém tra khéng ph& hily cde mdi han néng chay - Kiém tra bdng mét;

TCVN 8310 (ISO 4136), Thir pha hidy mbi han trén vét liéu kim loai - Thiy kéo ngang;

TCVN 8524:2010 (IS0 4063:2009), Han va cdc qua trinh lién quan - Danh myc céc qua irinh va ky hiéu
sé tuong tng;

TCVN 8985:2011 (IS0 15607:2003), Hdc tinh ky thuét va sy chdp nhén céc quy frinh han kim loai -
Quy téc chung);

TCVN 8986-1:2011 (ISO 15609-1:2004), Ddc tinh ki thudt va sw chdp nhén céc quy trinh han kim loai
— Déc tinh ky thuét cla quy trinh hén — Phén 1: Han hd quang;

ISO 3452-1, Non destructive testing - Penetrant testing - Part 1: General principles (Thir khéng phé huiy
- Thir thém théu - Phén 1: Nguyén Iy chung);

<
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1SO 9015-1, Desirctive tests on welds in metallic materials - Hardness testing - Part 1: Hardness test
on arc welded joints (Thir phé hily méi han & vét ligu kim logi - Thir A6 ctimg - Phén 1: Thir d6 clmg trén
mdi han hb quang);

ISO 14175, Welding consumables - Shislding gases for arc welding and cutﬁng (Vét liéu han - Khl bdo
vé ding cho han va cét hé quang);

1SO 14732, We;'dmg personnel - Approval testing of welding operator for fusion welding and resistance
weld setters for fully mechanized and automatic welding of metallic materials (Nhdn sy hén - Kiém tra
chép nhén céc tho han méy cho han néng chdy va céc the cai d&t han dién tré déi véi hén co khi héa
va ty dong héa hoan toan vat ligu kim logi); |

ISO/TR 15608:2000, Welding - Guidelines for a metallic material grouping system (Han - Nguyén téc chi
dao cho hé théng phén nhém vét ligu kim loai);

ISO 15609-2, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Welding
procedure sprecification - Part 2: Gas welding (Dac tinh ky thuét va sy chép nhéan céc quy trinh han
kim loai — Dic tinh ki thuét cla quy trinh han — Phan 2: Han khi);

ISO 15613, Specification and qualification of welding procedure for metallic matorials - Qualification
based on pre-production welding test (Ddc tinh ki thuét va chép nhén quy trinh han vét lisu kim loai -
Chép nhén dira trén co s& thir han trong san xuét tredc);

ISO 17635, Non-destructive examination of welds - General rules for metaliic materials (Kiém tra khéng
phé hiy cdc mdi han - Quy téc chung cho céc vét ligu kim loai);

ISO 17636, Non-destructive examination of welds - Radiographic examination of welded joints (Kiém
tra khéng phé hily céc méi han - Kiém tra bang chup anh tia birc xa céc méi néi han);

I1SO 17638, Non-destructive testing of welds - Magnetic particle testing (Thir khéng phé hiy céc mbi
han - Thi bdng hat t&);

1ISQ 17639, Non-destructive tests on welds in metallic materials - Macroscopic and microscopic
examination of welds (Thir khdng phé hly céc mdi han trong vat lidu kim ioai - Kiém tra t6 chirc thd dai
va kiém tra t6 chirc té vi céc méi han);

1SO 17640, Non-destructive testing of welds - Ultrasonic testing of welded joints (Thir khéng phé hiy
céc mdi han - Thiy siéu &m cdc mdi nbi han);

ISO/MR 17671-1, Welding - Recommendations for welding of metallic materials - Part 1. General
guidance for arc welding (Han - Khuyén nghj cho han vét liéu kim loai - Phén 1: Huéng dn chung cho
hén hé quang).

3 Thuit ngir va dinh nghia

Tieu chudn nay 4p dung céc thuat nglr va dinh nghia dugc cho trong TCVN 8985:2011
{ISO 15607:2003).
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4 Dic tinh ki thuét ctia quy trinh han so bé (pWPS)

Dac tinh ky thuat cla quy trinh han so bd phdi dwgc soan thac phl hep véi TCYN 8986-1
(ISO 15608-1) hodc ISO 15609-2.

5 Thir quy trinh han
Han va thir cac phdi han (chi tiét kiém tra) phai phil hgp véi céc Didu6va 7.

The han tay ho3c thg han may thire hién tét quy trinh han phi hep véi tiéu chudn nay duoc chép nhan
@i véi pham vi chdp nhan thich hgp theo TCVN 6700-1 (ISO 9606-1) hodc TCVN 6700-4
(ISO 9606-4) hodic 1ISO 14732, véi didu kién 12 d4p (rng dwec cac yéu cau kiém tra ¢b lién quan.

6 Phéi han
6.1 Quy dinh chung

Méi ndi han dwoc thue hién bang quy trinh han ding trong san xuét phai dwec dai dién béng ché tao
mét phdi han hodc céc phdi han nhir quy dinh trong 6.2. Khi cac yéu cAu cla sén xuét/yéu cu v& hinh
hoc clia méi ndi khdng dai dién cho cac phai han tiéu chudn nhw a3 cho trong tiéu chudn nay, phai st
dung 1ISO 15613.

6.2 Hinh dang va céc kich thwére clia phdi han
Chidu dai hodc sé lgng cac phéi han phai aii d& cho phép thue hign 14t ca cac thi¥ nghiém yéu cau.

C6 thé chudin bi cac phdi han bd sung hodc cac phdi han dai hon so véi cd kich thudc nhd nhét dé cho
phép ché tao cac mau thtr thém vahodic cac mAu the cho thir lai (xem 7.6).

D6bi v&i tht ca cac phdi han trir cac mbi néi nhanh (xem Hinh 4) va cac méi han goc (xem Hinh 3), chiéu
day vat liéu, t, phai nhw nhau ddi véi ¢ hai tdm/éng duoc han véi nhau.

Néu cb yéu chu ciia tiéu chudn 4p dung, hwéng cén clia tAm kim loai phdi dwoc danh dau trén phoi
han khi cac phép thir va Gap cin dwgc thwe hién cho viing dnh hwdng nhiét (HAZ).

Phai Iiza chon chidu day va/hosic dwong kinh ngoai clia cac phdi han phu hop véi 8.3.2.1 dén 8.3.2.3.
Hinh dang va cac kich thudc nhd nhét clia phéi han phai nhie sau:

6.2.1 M&i han giap mép thdu hoan toan trén tim

Phai han phai dwgc chudn bj phit hep véi Hinh 1.

6.2.2 M&i han giap mép thiu hoan toan trén éng

Phéi han phai dugc chuin bj pht hop véi Hinh 2.

CHU THICH: Tt "éng" dirng mdt minh hosc trong tap hep tir duge sir dung véi nghia "éng”, “chi tiét dang éng"
ho#c “doan réng”.

6.2.3 Mbindihan T

Phéi han phai duoe chudn b pht hop véi Hinh 3.
8
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C6 thé st dung mbi ndi nay cho cac méi han giap mép thau hoan toan holic cac méi han géc.

6.2.4 Méi néi han nhanh

Phadi han phai dwge chudn bi phi hgp véi Hinh 4. Géc o 1a goc nhd nhét degc st dung trong san xuét,
C6 thé s& dyng mdi ndi nay cho cac mbi han thdu hoan toan (méi ndi dwoc dat 18n trén ng hodic dugc
@4t vao éng hodc dugc @3t xuyén qua éng) va cho cac médi han gée.

6.3 Han cac phéi han

Phai thirc hién viéc chuan bj va han cac phdi han phil hgp véi ddc tinh k§ thuat cha quy trinh han so
bd (pWPS) va trong cac didu kién chung clia han trong san xuét ma céc phdi han phai thyc hién. Céc
vj tri han va cac giéi han ddi véi gdc nghiéng va quay cla phdi han phai phit hep véi TCVN 6364. Néu
cac méi han dinh néng chay vao trong méi han cudi cing thi chiing phai dwrgc dwa vao trong phdi han.

Han va thir nghiém céc phdi han phai cé sy chirng kién clia ngudi kiém tra hodic co quan kiém tra.

1

yd
7z
i
-
4 a
CHU DAN:
1 Chudn bj méi nbi han va g4 dat, didu chinh cho thich hgp nhu d& néu chi tiét trong pWPS

Gia trj nhd nhét 150 mm
b Giatrnhd nhat 350 mm
t Chidu day vt liéu
Hinh 1 - Phéi han cho mét han giap mép thdu hoan toan trén tdm
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CHU DAN:
1 Chuan b méi ndi han va g& dzt, didu chinh cho thich hop nhu d4 néu chi tiét trong pWPS
Gia tri nhé nhét 150 mm
D Duéng kinh ngoai cia bng
t Chiéu day vat liéu
Hinh 2 - Phéi han cho méi han gidp mép thiu hoan toan trén 6ng

/

[ —
[/ N/

Iy

CHU DAN:

1 Chuan bj méi néi han va g4 dat, didu chinh cho thich hep nhir da néu chi tiét trong pWPS
a Gia trj nhé nhat 150 mm

b Gia tri nhd nhat 350 mm

t Chiéu day vat liéu

Hinh 3 - Phoi han cho méi ndi han T

10
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T S

CHU DAN:

4 Chuéin bj mdi ndi han va ga Gat, gidu chinh cho thich hep nhu a4 néu chi tiét trong pWPS
o Géc nhanh

a Gia tri nhd nhét 150 mm

D, Budng kinh ngoai cla éng chinh
t Chidu day vat lidu clia éng chinh
D, Buwéng kinh ngodi olia éng nhanh
t Chiéu day vt ligu clia dng nhanh
Hinh 4 - Phéi han cho méi néi han nhanh

7 Kiém tra va thir nghiém
7.1 Mirc d6 thir

Ther nghiém bac gém ¢a thir khdng pha hdy (NDT) va thr pha hiy phadi dwoc thye hién phi hop véi
céc yéu céu clia Bang 1.

Tiéu chufn 4p dung cé thé quy dinh céc phép ther bd sung, nhu:
- Thi¥ kéo méi han theo chidu doc;

- Thi¥ udn kim loai toan bd méi han;

- Thip &n mon;

- Phéan tich héda hge;

- Kiém tra té vi:

- Kiém tra ferit den ta;

- Thtr méi néi han dang chi¥ thap.

11
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CHU THICH: Céc didu kién vat lidu hoic ché tao cho viéc si¥ dyng riéng ¢é thé cin dén thi nghiém toan dién
hen so v6&i quy dinh trong tiéu chudn nay d& thu duec nhiéu théng tin hon va tranh 1p lai phép thl quy trinh han

sau d6 A& cb dwgc cac dlr ligu thir bd sung.

Bang 1 - Kiém tra va thir cac phdi han

Phéi han Kidu thee Mirc 9 thir Cha thich
cudi bang |
Méi néi han giap mép Kidm tra bing mét 100 % -
thau e e Hinh] Chup tia birc xa hodc siéu am 100 % a
Phét hién vét nirt bé mat 100 %
Thir kéo ngang 2 mau thir -
Thir ubn ngang 4 méu thir
The va dap 2 bd miu d
Thie d6 cieng theo yéu ciu e
Kidm tra & chire thé Gai 1 méu thir -
Méi néi han T thau Kiém tra bing mét 100 % f
hoan toan - Hinh 3 Phat hign vét nit bé mat 100 % buaf
M&i nbihan nhanh théu | e, am hoic chyp tia bire xa 100 % afvag
Thir d6 cing theo yéu chu evaf
Kidm tra t& chire thé dai 2 mau thiv f
Méi han géc - Hinh 3 va Kidm tra bing mét 100 % f
Hllnhia Phat hién vét nirt bd mat 100 % baf
Thir 8 cieng theo yéu clu evaf
Kidm tra tb chirc thé dai 2 miu thir f

® Khong dugc sir dung thi siéu am cho VAt liéu co chiéu day t < 8 mm va cac nhém vat liéu 8, 10, 41 dén 48.

v ghl'r bing chét thdm thdu hozc thir bing hat tir. D& v6i cac vat liéu.khong ¢6 tir tinh, thir béng chét thdm
thau.

©vé cac phép thtr ubn, xem 7.4.3.

“ 1 bd mAu thi¥ trong kim loai m&i han va mot bd mau thir trong ving dnh hwéng nhiét (HAZ) déi voi cac vét liéu
c6 chidu day = 12 mm va c6 cac tinh chit chiu va a4p quy dinh. Céc tiéu chuln &p dyng c6 thé yéu chu thir va
dap cho chiéu day dudi 12 mm. Nha san xuét phai lra chon nhigt 49 thir theo (rng dung hodc tiéu chudn 4p
dung nhung khéng can thiét phai thdp hon dic tinh k§ thuat clia kim logi co bdn. V& cac phép thir bd sung,
xem 7.4.5.

* Khéng yéu chu ddi véi cac kim loai co ban: nhém con 1.1 va cac nhém 8; 41 dén 48,

" C4c phép thir nhwe @4 néu chi tiét khdng cung cip thOnz tin v& c4c co tinh clia méi ndi han. Khi cac tinh chét
ndy cb lién quan dén (ng dyng thi cling phai c6 sy chdp nhan bd sung, vi dy, chdp nhan mdt mbi han gidp
mép.

? Péi voi dwdrng kinh ngoai < 50 mm, khéng doi héi phai thir siéu am.

Péi voi dwdng kinh ngeai > 50 mm va khi khdng thé thire hign dwgc viée kidm tra bing siéu am, phai thiec hién
viéc kiém tra chup anh tia birc xa vol didu kign Ia cdu hinh clia méi néi sé cho phép dat dwee cac két qua co ¥
nghia.

i2
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7.2 Vi tri va ldy cac mAu thie

Phai 14y c4c mAu thir phll hgp véi céc Hinh 5, 6, 7 va 8.

Cac mAu thir phai dwgc Iy sau khi tit cd cac phép thir khdng pha hily (NDT) da duoc thye hign va
céc phép thir nay da dat cAc tiéu chi kiém tra cé lién quan déi véi phrong phap NDT duoc st dung.
C6 thé chép nhan viéc 14y cac méu th tir cac vj trl tranh dwge céc ving cé cac khuyét tat trong pham
vi c4c gi6i han chép nhan dwgc dbi véi phuong phap NDT duge st dyung.

13
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/ | / 3
P = /
& /f
a 4
L~ _/
H
2 e
: L 5
H i
L =1
a -
A ™~ 3
\ |
CHU DAN:
1 Phan thira cn loai bd 256 mm
2 Huwéng han
3 Ving l4y:
- 1 miu thir kéo
- Cac mAu thir ubn
4 Viing ly:
- C4c mAu thir va d4p va bd sung néu c6 yéu ciu
5 Viing l4y:
- 1 miu thir kéo
- C4c mau thir uén
6 Ving lay:

- 1 miu thir thé dai
- 1 miu thir 4 clrng
CHU THICH: Hinh vé khong theo t¥ 1&.

Hinh 5 - V| tri 14y cac mAu thir déi véi mdi han gidp mép trén tim

14
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1
2
3
4
5
CHU DAN:
1 Dinh cla éng ¢b dinh
2 Viing lay:
- 1 méu thix kéo
- Cac mAu thir ubn
3 Viing 14y
- Cac mAu thir va dap va bd sung néu ¢ yéu cu
4 vang ly:

- 1 miu thir kéo
- Céc mau thir ubn
5 Vang iy:
-1 mau thir thod dai
- 1 mau thi d§ cieng
CHU THICH: Hinh v& khang theo ty 1&.
Hinh 6 - Vj tri 14y cac miu thir 48i vol méi han giap mép trén éng
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1
2
| 3
CHU DAN:
1 Phan thira can loai bd 25 mm
2 Mau thiF thé dai
3 M3Eu thi¥ thd dai va thir 88 ctrng
4 Huréng han
Hinh 7 - Vj tri 14y cac méu thir trong mbinbi han T

CHU DAN:
1 Viing 14y méu thir the dai va thir 4 ciing (& vitri A)
2 Vung ty méu thir thé dai & vitri B
o = gé¢ méi néi nhanh

Hinh 8 - Vj tri Idy cac miu thiv d6i v&i mbi han nhanh hodc méi han gée trén éng
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7.3 Thir khéng pha hiy

Phai thyc hién céc thir nghigm Khdng pha hliy phll hop véi 7.1 va Bang 1 trén céc phai han trude khi
cét cac mAu thir. Bt clr qua trinh x& Iy nhiét sau han ndo da quy dinh cling phai dugc hoan thanh
trwede khi thir khéng phé hiy.

Dbi voi cac vét lieu dé tao thanh vét nivt do hydro va khi khéng cé quy dinh nung néng sau han ho#c xir |
Iy nhiét sau han thi khong nén tién hanh ngay thir khang phé hay.

Tiy theo cAu triic hinh hoc, vat liéu va yéu clu vé gia cdng clia méi néi phai thye hién thir khdng pha
hily (NDT) nhu d& yéu cAu trong Bang 1 phi hop véi TCVN 7507 (EN 970) (kiém tra bing mét),
ISO 17636 (thlr bAng chyp 4nh tia birc xa), 1ISO 17640 (thir sidu am), ISO 3452-1 (thir bing chat thdm
th&u) va ISO 17638 (thir bang hat ti¥).

7.4 Thir pha hay

7.4.1 Quy djnh chung

Mire 8§ thir phdi theo yéu clu trong Bang 1.
7.4.2 Thir kéo ngang

Céc miu thir va tién hanh the kéo ngang cho méi ndi han gidp mép phai phii hep v&i TCVN 8310
(1SO 4136).

D&i véi cac bng co dudng kinh ngodi > 50 mm, kim loai duw thiva clia méi han phai dwgc loai bd trén ¢
hai mat tlr mau thir ¢6 chidu day béng chidu day clia thanh éng.

Dbi véi cac bng cb dwdng kinh ngoai < 50 mm va khi st dung toan bd cac doan éng cé dudng kinh
nhd thi kim loai duwr thira clia méi han trén mat bén trong ctia éng c6 théd duoc dé lai.

Gidi han bén kéo clia mAu thir khéng duwge nhd hon gia tri nhd nhét twong ng dwec quy dinh cho kim
loai co ban trir khi dwge quy dinh khac treéce khi thi.

Péi v&i cac mdi nbi cé kim loai cor ban khac nhau, gidi han bén kéo khéng dugc nhd hon gid tri nhd
nhét duwge quy dinh cho vat liéu co ban cé gidi han bén kéo thip nhét,

7.4.3 Thir ubn

Céc miu thir va tién hanh th® ubn cho cac mbi ndi han giap mép phdi phit hop véi TCVN 5401
(180 5173).

Daéi véi cée chidu day < 12 mm, phai thir hai mau thr ubn m&t va hai mau thl uén chan. Déi véi cac
chidu day > 12 mm, nén th® bén mau thr udn canh thay cho cac miu thlr uén mat va udn chan.

Bbi voi cac mbi ndi c6 kim loai co' ban khac nhau hodc méi ndi han giap mép trong cac tAm khéng
@dng nhét, cé thé st dung mdt mau thir ubn doc & mat va mét méu thlr udn doc & chan thay cho bén
m&u thr ubn ngang.
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Buong kinh clia dwdng udn hoic con 13n bén trong phai 1 4 t va géc uén phai 12 180° déi vé&i kim loai cor
ban cb dd gidn dai A 2 20 %. Dbi voi kim loai co ban c6 @ gian dai A < 20 % phai 4p dung cong thirc sau:

o dooxt)

5

trong dé:

d 1a dwong kinh clia dwdng udn hodc con I3n bén trong

t 1a chiéu day clia mau thir uén

A 14 @6 gian dai nhd nhét khi kéo theo yéu cu clia didu kién k¥ thuét cla vat ligu

Trong qua trinh thir, cAc mAu thér khéng dwec cb bét cir vét nit don ndo > 3 mm theo bét cir hwéng
nao, cac vét nGt xuét hién tai cac géc clia mét miu thir trong qué trinh thir phai dwgc bd qua trong
danh gia.

7.4.4 Kiém tra td chirc tho dai

M&u thie phai dwoc chudn bj va tAm thire phl hgp véi ISO 17639 trén mét mit bén dé biéu 16 rd dwong
néng chay, viing anh hwdng nhiét HAZ va sy hinh thanh cac dwdng han.

Kidm tra t& chirc thd dai phai bao gdm kim loai co ban khang chiu dnh hidng nhiét va phéi dwoc ghi lai
it nhat 14 mét ban sao td chire thé dai cho mdi phép thlk quy trinh.

Cac mirc chdp nhan phai phl hop véi 7.5.
7.4.5 Thirva dép

Céc miu thir va tién hanh thir va @ap phai phl hep voi tiéu chudn nay v& vj tri clia cac mau thir va
nhiét dd thir va phil hgp véi TCVN 5402 (ISO 9016) v& céc kich thwde va thtr nghiém.

P&i v&i kim loai méi han phai sir dyung mAu thir ki€u VWT (V: Charpy ranh V - W: ranh khia trong kim
loai néi han - T: ranh khia subt chidu day) va dbi véi HAZ, miu thlr kiéu VHT (V: Charpy ranh V - H:
ranh khia trong viing anh hwéng nhiét - T: ranh khia subt chidu day). Tir méi vj tri quy dinh, mi bg mau
thir phai cin c6 ba mAu thir.

Céc mu thtr ¢6 ranh V Charpy phai dwgc sl dung va duoc Iy mdu cach bé mat clia kim loai co ban
t6i da 1a 2 mm va ngang qua méi han, Trong HAZ, rinh khia phai cach dwdng néng chdy 1 mm dén
2 mm va trong kim loai mbi han, ranh khia phai & dwdng tam clia méi han.

Déi véi chidu day > 50 mm, phai l&y hai b mau ther bd sung, mét tir kim loai méi han va mét tir HAZ tai
gitra chidu day hoac trong ving chan méi han.
Ning Iwong hap thy phai phit hop véi tiéu chun vat liu co ban thich hop trir khi tiéu chudn ap dyng
cb s stra dBi. Gi4 trj trung binh clia ba miu thir phai dap (ng c4c yéu clu quy dinh. D&i véi mdi vj tri
clia ranh khia V, mét gia trj riéng ¢6 thé nhd hon gia trj trung binh nhd nhét da quy dinh v&i didu kién 13
gia trj nay khéng nhd hon 70 % gia trj quy dinh.
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Péi vai cac mbi ndi han kim loai khac nhau, phéi thye hién cac phép thir va dap trén cac méu thi tir
mbi HAZ trong mbi kim loai co’ ban.

Khi nhigu qu trinh han dugc chdp nhén trong chi mét phdi han, cac méu thlr va dap phai dugc [y kim
loai m&i han va HAZ bao ham m&i qué trinh han.

7.4.6 Thir d cirng

Phép thir 46 cirng Vickers véi tai trong HV 10 phai dugce thire hién pht hep véi ISO 8015-1. Phai thye
hién cac phép do dd crng trong mdi han, cac viing anh hwéng nhiét (HAZ) va kim loai co bén @é a4nh
gia pham vi c4c gi4 trj 49 cing ngang qua méi néi han. B&i véi céc chidu day vét ligu nhd hon hodc
bing Smm, chi phai tao ra mét hang céc vét 18m c6 chidu sau Gén 2 mm bén dwdi m3t trén cla méi néi
han. i véi cac chidu day vat liéu I6n hon 5 mm, phai tao ra hai hang vét I3m c6 chidu sau dén 2 mm
bén durGi mét trén va mat duéi clia méi ndi han. D8i véi cac méi han co hai mat bén, céc méi han géc
va méi han gidp mép T, phdi tao ra mdt hang vét 16m bd sung subt viing chan méi han. Céc vi dy vé
cac kidu vét 18m dién hinh dugc gidi thigu trén cac hinh 1 a), b), e) va f) clia 1ISO 9015-1:1995 va céc
Hinh 3 va 4.

Débi voi mBi hang cac vét 16m, it nhét phai ¢6 3 vét 16m riéng biét & mai mét trong c4c viing sau:
- Méi han;

- C4 hai ving anh hwdng nhigt;

- C& hai kim loai co’ ban,

Déi voi HAZ, vét 1m dAu tién phai dwoc dit cang gin véi dudng ndng chdy cang tét.

Céc két qua clia phép thir @8 cirng phdi d4p (g céc yéu clu dugc cho trong Bang 2. Tuy nhién cac
yéu cAu cho cac nhém 6 (khdng chiu dnh hudng nhiét), 7, 10 va 11 va bt cir cac méi néi han kim loai
khéc nhau nao cling phai duwgc quy dinh trwedc khi thir.

Bang 2 - Cac gia trj 49 cieng I&n nhét cho phép (HV 10)

Nhém thép Khéng dwee xie Iy nhigt | Pwoc xi Iy nhigt
CRISO 15608 "?

"2 380 ; 320

2 450 250
4.5 380 320

. " 350
0.1 350 300

o2 450 350
0.3 450 350

2 Néu c6 ysu cdu thir 49 cing.
b Ddi véi cac thép c6 Rewmia > 890 MPa phai quy dinh céc gid tri d&c bigt.
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7.5 Mirc chip nhén

M&t quy trinh han dwec chdp nhan néu céc khuyét tat trong phéi han & trong pham vi céc giéi han cla
mirc chét ivgng B clia TCVN 7472 (ISO 5817), trir cac loai khuyét tat sau: I18i qua mure, chidu day méi
han gée qua Ién va thu qua mire va 18i chuyén tiép médi han, adi véi cac khuyét tat ndy phai ap dung
mirc C. Yéu cau = 0,05 t khdng &p dung cho chéy canh. Chay canh phai < 0,5 mm. Léch géc khéng
thich hop 4p dung cho thik quy trinh han.

CHU THICH: Si twong quan giva cac mirc chét luo-hg ciia TGVN 7472 {ISO 5817) va cac miec chép nhan cla
céc ky thudt NDT khac duge cho trong 1ISO 17635,

7.6 Thir lai
N&u phdi han khdng tuan theo bét cie cac yéu chu nao vé kiém tra bdng mét hojc thir khdng pha hiy
dwoc quy dinh trong 7.5 thi phai han thém mét phdi han ntra va tién hanh cas kiém tra twong tw abi véi

phéi han nay. Néu phdi han bd sung thém nay khéng tuan theo cac yéu cdu, phép thir quy trinh han
khdng dwge chdp nhan.

Néu bét ctb cac mau thir nao khong tuan theo cac yéu clu v& thir pha hily phit hep véi 7.4 nhung chi
do céc khuyét tat clia méi han thi phai ther thém hai miu thi niea d6i véi mdi mét mau thir khdng dat
yéu ciu, cac miu thlr thém c6 thé dwoe 4y tlr cing mét phdi han néu cdn cd @l vat liéu hodic tir mét
phéi han m&i. M&i mAu thir bd sung thém phai dwec thik teong tw nhe miu thtr ban ddu khéng dat yéu
chu. Néu ¢a hai mau thtr bd sung thém-khéng tuéin theo céc yéu cAu thi phép thiz quy trinh han khéng
dwoc chap nhan.

Néu mét miu thir kéo khdng d4p Gng cac yéu chu clia 7.4.2 thi phdi thir thém hai mau thir niva dbi véi
m&i mét mAu thir khdng dat yéu chu. Ca hai m3u thir thém phai thda mén cac yéu cu clia 7.4.2.

Néu c6 cac gid tri @b cirng riéng biét trong c4c viing thir khdc nhau viret qua céc gid tri trong Bang 2,
c6 thé thir cac d6 ctrng bd sung (trén mat sau clia mAu thdr hodic sau khi da mai cac bé mat da thir mét
cach thich hep). Khéng ¢ céc gid trj 46 cirng bd sung nao dugc Vgt qua cac gia tri 6§ clng Ién nhét
dwgc cho trong Bang 2. |

Déi v&i cac phép thlr va aap Charpy, khi cac Két qué tlr mot bd ba mAu thir khdng tuan theo céc yéu
cAu, v&i chi mdt gia tri thAp hon 70 % thi phai [dy thém ba mau thi bd sung. Gi tri trung binh cla céc
méu ther ndy cling véi cac két qua ban dAu khdng dwec thip hon gid tr trung binh yéu cau.

'8 Pham vi chip nhan
8.1 Quy djnh chung
Phai dap (rng trng didu kién dugc cho trong Didu 7 dé tuan theo tiéu chudn nay.
Cac thay d8i virgt ra ngoai cac pham vi @3 quy dinh cin phai c6 mdt phép thé quy trinh han méi.
8.2 Lién quan dén nha san xuét
Chép nhan cla dic tinh k¥ thuat clia quy trinh han so b (pWPS) théng qua phép thir quy trinh han
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theo tiéu chudn nay ma nha san xuét nhan dwoe c6 hiéu luc 86i véi han & phan xwdng hodic trén hién
trwéng trong cling mat didu kién kidm soat ky thuat va chét Ivpng clia nha san xuét.

Han trong cling mot didu kién kidm soat k§ thuat va chit legng khi nha san xuét, ngudi da thye hién
phép thi¥ quy trinh han, chju trach nhiém hoan toan v& toan bd qua trinh han @3 dugc thirc hién theo
quy trinh nay.

8.3 Lién quan dé&n vat-lidu co ban
8.3.1 Sw phén nhém vitliéu co ban

D& giam t&i mure téi thidu sé lwgng cac phép thir quy trinh han, thép, niken va céc hop kim niken duge
phéan thanh nhém theo ISO/TR 15608.

CAn ¢c6 cac chip nhan quy trinh han riéng biét cho mdi vét ligu co bdn hodc céc td hop vat liéu co ban
khéng dwoc bao ham bdi hé théng phan nhém.

Néu mot vat lidu co ban thude v& hai nhém ho#c cac nhém con thi vét liéu nay ludn dugc phan loai vao
nhém ho#c nhém con thép hon.

Vit ligu 16t cb dinh phai dwoc xem [ vét liéu co ban trong nhdém (nhém con) chép nhén.

CHU THICH: Céc sir khdc biét nhd vé& thanh phan gitra céc méc vét liéu twong tw do s dung céc tiéu chuln
quéc gia khdng doi hdi phéi ¢o sy chdp nhan lai.

8.3.1.1 Thép

Cac pham vi ch&p nhan dugc cho trong Béng 3.

8.3.1.2 Herp kim niken

Céac pham vi chép nhan dwoc cho trong Béng 4.

3.3.1.3 M&i néi han vit liéu khéc nhau giira thép va hep kim niken

Céc pham vi chip nhan dugc cho trong Bang 4.
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Bang 3 - Pham vi‘chdpnhan cho cac nhém va nhém con thép

Nhdm g‘:s::‘g?:;:at Wu Pham vi chdp nhin
1-1 1%-1

2.2 2. 2,41, 21

3-3 3'-3;%4-4,2-1,2-2,8"-1,3-2
4-4 #4142

5-5 5"-‘5:15"-1,5"-2

6-6 6°- 6.6 1, 6°- 2

e -7

74 73704, 722

72 7°-2%7°-1

8-8 8°-8

8-6 8°-6°8°-1,8-28-4

8-5 8°-5° 8°-1,8°-2,8°-4,8°-6.1,8°-6.2
B 8°- 3% 8°-1,8°-2

8-2 |82 8- 1

9-9 -9

10-10 10°- 10

10-8 10° - 8°

10-6 - 10°- 6% 100~ 1, 10°- 2, 10°- 4

10-5 40%-'5P,10°- 1, 10°- 2, 10°- 4, 10°- 6.1, 10°- 6.2
10-3 10°- 3% 10° - 1, 10°- 2

10-2 100~ 2%40% - 1

1-11 BRTLE T

? Bao ham céc thép thudc ciing mdt nhém cb gidi han chay béng hogc nhd hon quy dinh.

® Bao ham céc thép trong cling mét nhdm con va bét cir nhém con thap hon nao trong pham vi cling mét nhém.

© Bao ham céc thép trong cling mdt nhém con.
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Bang 4 - Pham vi chédp nhan cho cac nhém hop kim niken va hep kim niken/thép

Nhom ;ig:i“;:ﬁa che Pham vi chip I_‘lhal'l
41 - 44 41° - 41
42 -42 42°-42
43 - 43 43° - 43, 45° - 45, 47° - 47
44 - 44 44°- 44
45-45 . 45°- 45, 43° - 43°
46 - 46 46° - 46
47 - 47 47°- 47, 43° - 43, 45° - 45°
48 - 48 48°- 48
41d6n48-2 41 dén 48°- 2° 41 dén 48°- 1
41dén48-3 41 @én 48°- 3°, 41 @én 48° - 2 hodc 1
413én48-5 41 dén 48° - 5°, 41 @én 48° - 6.2 ho#c 6.1 ho#ic 4 hodc 2 hoic 1
413én48-6 41 @én 48° - 6°, 41 Gén 48° - 4 hodic 2 ho3c 1

CHU THICH: Béi v&i cac nhom 41 dén 48, thirc hién phép thi quy trinh han véi mot hgp kim bién cirng phan tan
trong mdt nhém bao ham tht ¢a cac hep kim bién cing phan tan trong nhém nay duge han véi tat ¢a cac hop kim
dung dich d%c trong cing mdt nhém. ;

® Bao ham cac thép thude cling mdt nhém co gidi han ché_y béng ho&c nhé hon quy dinh.
® Bao ham c4c thép trong ciing mdt nhém con va bt cr nhém con thap hon nao trong pham vi cling mét nhom,

© Pbi véi cac nhom 41 dén 48, thuc hign phép thir quy trinh han véi mét hop kim dung dich déc he#c hop kim
bién cizng phan t4n trong mdt nhém bao ham tat ca cac hep kim dung dich d3c ho¥ic hep kim bién cirng phan tan
trong ciing mdt nhém twong ng.

8.3.2 Chidu day vét ligu va dwéng kinh éng

8.3.2.1 Quy djnh chung

Dé chép nhan cho mét qua trinh han, chidu day t phai cé ¥ nghta sau:
a) Bbi véi méi han giap mép:

Chiéu day cla vat lidu co ban.

b) Déi v&i moi han goc:

Chidu day cla vat liéu co ban. Déi véi méi pham vi chiéu day durge chap nhan nhw trong Bang 6 cling
c6 mot pham vi chAp nhan lién két cho cac chidu day cGa méi han géc, a, cho cac méi han géc ¢ mét
dwérng han nhe da cho trong 8.3.2.2. '

c) Béi véi méi ndi han nhanh @t trén éng:
Céc chidu day clia vat liéu co ban.
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d) D&i véi méi ndi han nhanh dwoc @it vao dng hodc dugc dit xuyén qua éng:
Cac ch_iéu day clia vat liéu co ban.

e) B_é'i__.v&i méi néi han T trong tm duoc han thiu hoan toan:

Chidu &ay clia vat liéu co ban.

- D& ch&p nhan cho nhidu qua trinh han, phai si¥ dung sw dong gop chidu day ghi duoc clia méi qua
trinh han lam co s& cho pham vi chép nhan dbi v&i qua trinh han riéng.
8.3.2.2 Pham vi chp nhén cho cac méi ndi han gidp mép, méi néi han T, cac méi néi han nhanh
va cac-méi han géc
Chéip nhan mét phép thir quy trinh han vé chidu day ¢ phai bao gém ch&p nhan cho chiéu day trong cac
pham vi sau duwec cho trong Bang 5 va Bang 6.
Déi voi cac mébi ndi han nhénh va cac méi han goc, pham vi chap nhan phai dwoc ap dung mét céach
déc 1ap cho ca hai vat lidu co ban. Khi méi han géc Guge chédp nhén béi méi han giap mép, ap dung
Bang 6.

Bang 5 - Pham vi chip nhin cho chidu day vit ligu cia

cac méi han gidp mép va chidqu day méi han
Kich thwdre tinh béing milimét

Chidu day ciia phdi han Pham vi ch4p nhén
t Mot dwdng han Nhiéu dwdng han
t<3 0,7t @én 1,3t 0,7t dén 2t
3<t<12 0,5t (min. 3) dén 1,3t 3 dén 2t
12 <t<100 0,5t dén 1,1t 0,5t dén 2t
1>100 - Khéng 4p dung 50 @én 2t

* Khi quy dinh c4c yéu cu v& va d4p, gi¢i han trén clia chp nhan 14 12 mm trie khi 44 thure hién thir va dép.
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Bang 6 - Pham vi chip nhén cho chidu day vit ligu va chiéu day clia cac méi han géc

Kich thieae tinh bang milimet

Chidu day ciia phéi Pham vi chép nhén
han . Chidu day méi han géc
Chiéu day vat ligu - :
t Mét dwdng han Nhidu dwérng han
t<3 0,7t dén 2t 0,75a dén 1,5a Khéng han ché
3<t<30 0,5t (min. 3) 3én 2t 0,75a Gén 1,5a Khéng han ché
1230 25 a Khéng han ché

CHU THICH 1: a & chidu day méi han goc dwec sir dung cho phéi han,

CHU THICH 2: Khi mot méi han gbc dwge chip nhan bdi phép thir méi han gidp mép, pham vi droc chép nhan
clia chidu day méi han goc phai dya trén co s& chidu day ctia kim loai két tia.

* Chi diing cho cac ¢rng dyng ddc bigt. M3i chidu day méi-han géc phai dugc thir ridng bidt béing mot phép thi quy trinh han,

8.3.2.3 Pham vi chdp nhan cho dwéng kinh éng va cac méi ndi han nhanh

Chép nhan mét phép thir quy trinh han cho dudmng kinh D phai bao gbm chép nhén cho céc dwong
kinh trong c4c pham vi sau duwgc cho trong Bang 7. '

Chép nhan duoc dua ra cho cac tam cling bao ham céc éng khi dwéng kinh ngoai > 500 mm hodc khi
duwdng kinh 1&n hon 150 mm dwgc han & vi tri han quay PA hosc PC.

Bang 7 - Pham vi chap nhan cho cac dwéng kinh éng va méi néi han nhanh

Kich thwére tinh béing milimét

Bwérng kinh clia phdi han D?, mm Pham vi chép nhén

D<25 05Ddén2D

D=>25 2 0,5 D (nhd nhét 14 25 mm)

CHU THICH: D4 v&ri doan co két cau réng, D 1a kich thude clia canh nhd hon.

* D |4 duéng kinh ngoai clia éng hodic dwérng kinh ngoai cia éng nhanh.

8.3.3 Géc cta mdi ndi han nhanh

Thiee hign mét phép thir quy trinh han trén méi ndi han nhanh ¢6 géc o phai chép nhan tat ca cac géc
clia méi néi nhanh « trong pham vi o < o, < 90°.

8.4 Quy dinh chung cho tit ca c&c qué trinh han

8.4.1 Céc qua trinh han

M&i mirc 6 co khi hda phai dwoc chip nhan mdt cdch ddc 14p (han tay, han co khi héa mét phan, han
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co khi héa hoan toan va t dong).

Trong cling mot phwong phap, khéng cho phép thay ddi cach thire hién (han tay, han co khi héa hodc
tw dgng).

Viéc chép nhan chi cé hiéu lyc dbi véi cac qua trinh han dugc st dung trong phép thlr quy trinh han.

Péi véi cac quy trinh cb nhidu qua trinh han, c6 thé thyc hién viéc chap nhan quy trinh han véi cac
phép thi? quy trinh han riéng biét cho mai qua trinh han. Ciing ¢b thé thye hién phép thir quy trinh han
nhw mét phép thir quy trinh cé nhidu qué trinh han. Viéc chép nhan mét phép thir nhu vy chi cé hiéu
Iwc G8i véi chudi qua trinh han dwoc thye hién trong phép thi quy trinh ¢ nhidu qua trinh han.

CHU THICH: Khéng cho phép st dung phép thiz quy trinh c6 nhidu qua trinh han dé chép nhan bét clr mét qua
trinh han rigng bist nao trir khi thir nghiém duoc thee hién cho qua trinh han phi hop v&i tidu chuén nay.

8.4.2 Vjtri han

Han trong mét phép ther & bAt cie'mét tw thé hoic vi tri ndo (d6i véi 8ng hodc thm kim loai) s& chap
nhan cho han & tét ¢ céc tw thé hodc vi tri (46 v&i éng hosc tAm kim loai) ngoai trir PG va J-L045, dbi
v&i cac te thé hodc vi tri nay cin phai ¢ phép thlr quy trinh han riéng biét.

Khi quy dinh cAc yéu chu v& va d4p va/hodic db cing phai Iy cac méu thi va dap tir méi han & vj tri ¢o
nhiét cAp cao nhét va cac mAu thir 46 cimg phai dwec Iy tir méi han & vi tri ¢6 nhiét cp thp nhat aé
chép nhan cho tAt ¢ cac vj tri.

Vi dy, cac méi han giap mép trong tAm, vj tri cé nhiét cAp cao nhét thuéng 14 PF va thap nhét 1a PC.
Péi véi cac méi han éng cb dinh, cac mAu thir 4§ cling phai duec Iy tir vi tri han trén (nglra).

Khi khdng quy dinh cac yéu cAu v& va dap hodic d§ ciing, han & bét ctr mét tu thé hodc vi tri nao (abi
v&i éng hosic tAm kim loai) cling s& chdp nhan cho han & tht ca céc vi tri (d6i voi éng hodic tam kim
loai).

P& théa man ca hai yéu chu v& d6 cing va va dé[la cAn ¢6 hai phdi han & céc vj tri han khac nhau trl
khi chi y&u ciu chép nhan cho mdt vi tri han. Khi ¢6 yéu clu chép nhan cho tat ca céc vi trf han thi ca
hai phéi han phai dwec kidm tra ddy dG bing mét va thir khong pha hiy.

D& v6i vat lidu thudc nhém 10, cac vi tri han b nhiét cAp thap nhét va cao nhét phai duoc dwa vao cd
thir nghiém va dap va thir nghiém d$ cing.

CHU THICH: Cé th& Iy céc m&u thir pha hay khac tr mt trong hai phoi han. Mt trong hai phi han c6 thé co
chidu dai dwec gidm di.

8.4.3 Kiéu méi néi'mdi han

Pham vi ch&p nhan cho kiéu cac méi ndi han dwgc sir dung trong phép thix quy trinh han phéi chiu cac
han ché duwoc cho trong cac didu khac (vi du, dwdng kinh, chidu day) va thém vao dé:

a) C4c méi han giap mép chAp nhan cho cac méi han giap mép va cac méi han géc duroc han thiu mét
phan ho3c hoan toan. CAn phai co cac phép th( méi han géc khi day 14 dang chli yéu clia han trong
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san xuét.
b) Cac méi han gidp mép trong éng cling chép nhan cac mai ndi han nhénh v6i gée clia nhénh = 60 %
¢) Cac méi ndi han giap mép T chi chép nhan cac méi ndi han giap mép T va cac moi han géc (xem a);

d) Céc méi han duwgc han tir mét phia khdng co dém I6t sé chép nhén cho cac méi han dwge han tir-cad”
hai phia va cac mdi han ¢4 dém |6t;

e) Cac méi han dugc han ¢ dém 16t s& chAp nhan cho cac moi han dwge han tir hai phia;

f) Cac méi han duoc han tir hai phia khdng ddi chan méi han s& chdp nhan cho cac moi han droc han
tir hai phia c6 dGi chan mbi han;

g) Han méi han géc chi chap nhan cho han méi han géc;

h) Khdng cho phép thay di sy dién dAy bang nhidu dwdng han biing sw didgn dly v&i mét dudng han
(hodic mt dudng han trén méi phia) hoc ngwec lai abi v&i mot qua trinh han da cho.

8.4.4 Vit lidu didn ddy, ky higu

Céc vét liéu dién dAy mdi han bao ham céac vt liéu dién dly khac, véi didu kién 1a chung cb céc co tinh
twong dwong, ¢6 cling mét loai thudc han boc ngoai hodc & 16i, cling mét thanh phén danh nghia va
cling mdt ham lugng hydro hodc ¢ ham Iwgng hydro thdp hon theo ky hiéu trohg tidu chuén thich hop
ddi vai vat ligu didn ddy cé lién quan.

8.4.5 Vatlidu didn dldy, nhin hidu (nha san xuét va tén thwong mai)

Khi c6 yéu cu thir va dap, ddi vai cac qua trinh han 111, 114, 12, 136 va 137, pham vi hiéu lyc dugc
han ché cho mét nhan hiéu riéng dwoc st dung trong phép thir quy trinh han. Cho phép thay di nhan
higu riéng clia vat liéu didn dly sang mét nhan hiéu khac cb cling mét phan bét bude trong ky hiéu khi
han mét phéi han bd sung. Phéi han nay phéi dwgc han khi st dung céc thdng sb han giéng nhu cac
théng sb han clia phdi han ban du va chi tién hanh thir cdc mau thir va dap kim loai méi han.

CHU THICH: Bidu nay khdng 4p dung cho cac day han va que han dac cé cing mot ky hiéu va thanh phan hda
hec danh nghta,

8.4.6 C& kich thwdc ciia vat liéu didn diy

Cho phep thay d8i c& kich thuéc cha vat lidu didn ddy vai didu kién 1& dép ing dugc cac yéu clu
clia 8.4.8.

8.4.7 Loai dong dign

Chép nhan (gidy chap nhan) dugc cip dbi voi loai dong dién (déng dién xoay chidqu (AC), dong dién
mét chigu (DC), dong xung dién) va cie tinh dwgc sl dung trong phép thir quy trinh han. Béi véi qua
trinh han 111, déng dién xoay chidu clng chp nhan dang dién mét chidqu (cd hai ciyre tinh) khi khéng
€6 yéu chu thir va dap.
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8.4.8 Nhiét cép

Khi &p dung céc yéu chu va Gap, gidi han trén cla nhiét cap dugc chp nhan I16n hon gidi han trén cla
nhiét cAp dwgc st dung trong han phéi han 25 %.

Khi 4p dung céc yéu ciu vé& d6 cing, gidi han duéi clia nhiét cAp dugc chip nhan thdp hon giéi han
dwdi clia nhiét cAp dwgc st dung trong han phéi han 25 %.

Nhiét cAp dwoc tinh toan phi hep véi ISO/TR 17671-1.

Néu cac phép thi quy trinh han da dugc thye hign & ca hai mic nhiét cip cao va thap thi cac nhigt
cép trung gian ciing dwgc chép nhan.

8.4.9 Nhiét d6 nung néng trréc

Khi ¢é y&u ciu nung néng trwée, gidi han dudi clia chdp nhan 1a nhiét & nung néng trwedc danh nghia
dugc ap dung tai lic bt du phép thir quy trinh han.

8.4.10 Nhiét d§ giira cac I&p han

Giéi han trén cla chdp nhén I nhiét 6 cao nhét giika cac I6p han dat duec trong phép thl quy trinh
han.

8.4.11 Nung nong sau han d@é giai phéng hydro

Nhiét db va khodng thdi gian nung néng sau han dé gidi phéng hydro khong dwec gidm di. Khéng
dwoc phép bd qua nung ndng sau han nhuwng ¢é thé bd sung thém nung néng sau han,

8.4.12 Xdr Iy nhiét sau han
Khéng cho phép béd sung thém hodc loai bd x{ Iy nhiét sau han.

Pham vi nhiét d6 c6 hidu luc la nhiét 38 duy tri dwoc stk dung trong phép thir quy trinh han + 20 °C, trir
khi c6 quy dinh khéc. Khi c6 yéu cAu tée d6 nung nong, tic dd 1am ngudi va thei gian duy tri phai co
lién quan vé&i san pham.

8.4.13 Xir Iy nhiét ban diu

Khéng cho phép thay @i didu kién xi¥ Iy nhist ban dhu trede khi han cac vét liéu ¢ kha nang bién
clrng phan tan. '

8.5 Quy djnh riéng cho céc qua trinh han
8.5.1 Qua trinh han 12
8.5.1.1 Mdi bién thé clia qué trinh han 12 (121 Gé&n 125) phéi dwgc chip nhan mét cach dgc 1ap

8.5.1.2 Chép nhan (gidy chdp nhan) dwgc cap cho thude han dugc han ché cho nhan hiéu va ky hiéu
dwoc sir dung trong phép thir quy trinh han.

8.5.2 Cac qua trinh han 131, 135, 136 va 137

8.5.2.1 Chép nhan (gidy ch&p nhan) dwgc cip cho khi bdo vé dugc han ché cho ky hiéu cia khi theo
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ISO 14175. Tuy nhién, ham legng CO, khéng dugc vret qua ham lweng dugc siv dung d& chip nhan
quy trinh han 10 %. C4c khi bao vé khong duoc bao ham bdi ISO 14175 dugc han ché cho thanh
phan danh nghia dugc st dung trong phép thi.

8.5.2.2 Chép nhan (gi&y chip nhén) 6 duwa ra dugce han ché cho hé théng day han duge siv dung
trong phép thir quy trinh han (vi dy, hé théng mét day hodic hé théng nhiéu day).

8.5.2.3 Béivoi céc day han déc va co I6i thuéc han, sw chép nhan khi str dung s dich chuyén kim loai
néng chay tr dién cyc trong qua trinh ngén mach 14p lai chi chdp nhén cho sy dich chuyén kim logi
néng chay tr dién cye trong qua trinh ngén mach I3p lai. Sy chép nhan khi st¥ dyng sy dich chuydn
kim loai néng chay tir dién cwe qua hd quang dwéi dang cac giot nhé hogc 16n s& chép nhan cho ¢4 hai
st dich chuy@n kim logi nong chay tir dién cyc nay.

8.5.3 Qua trinh han 141
8.5.3.1 Ch&p nhan (gidy chip nhan) dugc cp cho khi bdo vé va khi dém [6t duge han ché cho ky

hiéu clia khi theo 1SO 14175. C4c khi bao vé khdng dwgc bao ham béi ISO 14175 dugc han ché cho
thanh phdn danh nghifa dwgc st dyng trong phép thiv.

8.5.3.2 Mot phép thir quy trinh han dwgc thye hién khong dung khi d&m 16t s& chap nhan cho phép
thi» quy trinh han c6 st dung khi dém I6t.

8.5.3.3 Han c6 vat lidu dién ahy khéng chip nhan cho han khéng cé vat liéu didn dly va nguoc lai.
8.5.4 Qua trinh han 15

8.5.4.1 Chép nhan quy trinh han dwoc han ché cho thanh phén khi plasma dugc st dyng trong phép
thlr quy trinh han.

8.5.4.2 Chap nhan (giy chip nhan) dugc clp cho khi bdo vé va khi dgm 16t dwoc han ché cho ky
hiéu ctia khi theo 1SO 14175. Céc khi bédo vé khang dugc bao ham béi ISO 14175 duge han ché cho
thanh phin danh nghfa dwgc st dyng trong phép thir.

8.5.4.3 Han cb vat lidu dign dly khong chép nhan cho han khéng cé vat lidu dién ddy va nguoc lai.
8.5.5 Qua trinh han 311

Han c6 vt liéu Gi&n iy khong chép nhan cho han khong c6 vat liéu didn day va nguorc lai.

9 Bién ban chip nhin quy trinh han (WPQR)

Bién ban chdp nhan quy trinh han (WPQR) [a mdt ban bdo cdo céc két qué danh gia méi phéi han, bao
gdm ¢a cac phép ther lai. Bién ban nay phéi bao gdm cac muc c6 lién quan dugc liét ké cho déc tinh ky
thuat clia quy trinh han (WPS) trong phan cé lién quan cla TCVN 8986 (ISO 15609) ¢ciing védi cac chi
tiét clia bAt clv cac yéu té nao ma cac yéu ciu clia Didu 7 da loai bd. Néu khdng c6 yéu té nao bj loai
bé hoic khéng cb cac két qua thir nao khdng dwec chdp nhan thi WPQR néu chi tiét cac két qua thlr
quy trinh han phdi han s& dugc chdp nhan va ngudi kiém tra hodc co quan kiém tra phai ky xac nhan
va ghi ngay ky.
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Phai si dung mdt m&u WPQR @& ghi cac chi tiét v& quy trinh han va cac két qua thir dé d& dang cho
viéc trinh bay théng nhét va danh gia céac di¥ liéu.

Vi du v& m3u clia WPQR dugc cho trong Phy lyc A.
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Phy jucA

(Tham khéo)

M4u bién ban chip nhin quy trinh han (WPQR)

Chip nhén quy trinh han - Chirng chi thiv
$6 WPQR ctia nha san xuét:

Nha san xuét:

Bja chi:

Quy dinh/Tiéu chuén thir:

Ngay han:

Pham vi chép nhén

Qua trinh han

Kiéu méi ndi va méi han:

Nhém va nhém con clia vat liéu co ban:
Chitu day cla vat liéu co' ban (mm):
Chiéu day clia kim loai méi han (mm):
Chiéu day méi han géc (mm): .

Mét dwong han/Nhidu dwéng han:
Puwidng kinh ngoai clia éng (mm):

Ky hiéu clia vat lidu dién ddy:

Nh#n hiéu cia vét liéu didn Gy:

C& kich thuwée cha vat liéu didn diy:

Ky hiéu clia khi béo vé/Thudc han:

Ky hiéu clia khi dém I6t:

Loai dong dién han va cire tinh:

Kiéu dich chuyén kim loai ndng chdy tir dién cyc:

Nhiét cép:
Vi tri han:
Nhiét @6 nung néng trudc:

Nguwdi kiém tra hodic co quan kiém tra
$6 tham chiéu:
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Nhiét 46 gilra cdc 1¢p han:

Nung néng sau han;
X( ly nhiét sau han;
Théng tin khéc (cling xem 8.5):

Chirng nhan ring cac mdi han thir nghiém da dwoc chudn b, han, véa thlr nghiém thich hop phi hop
v&i cac yéu chu clia Quy dinh/Tiéu chudn thir §& néu trén.

bia didm Ngay cip Ngur&i hodc co quan kiém tra
Tén, chir ky va ngay ky

32



Dia diém:

S6 pWPS clia nha san xuét:

S6 WPQR cla nha san xuét:

Nha san xuét:

Tén cla the han:

Kiéu dich chuyén kim loai néng chay tir dién cyc:

Kidu méi néi va méi han:

Céc chi tiét v& chudn bj mdi han (ban vé phac)’

TCVN 11244-1:2015

Bién ban thir mbi han

Ngudi hodc co quan kiém tra:
Phwong phap chuln bj va lam sach:
Pac tinh ky thuat cia vat liéu co ban:
Chidu day vat lisu (mm):

Pudng kinh ngoai clia éng (mm):

Vi tri han:

Thiét ké méi ndi

Trinh tyr han

Cac chi tiét v& han

Dich

Covat | pon ) Loai
puong | U8 | iy | gy | Pénge| adong | vantée | vante | Nhist E’:‘f{fnl
han didn v |déniCyc | cApday | han chp o3
han | ghy A Yinh e
chay

Ky hiéu va nhan hiéu cta vat liéu dién day:

Lam khd hodc siy khé:

KhifThubc han:  Bao vé:

Pém lot:

Luu legng khi:  Bao vé:

Pém 16t

Loai/Cé& dién cie vonfram:

" Néu ¢6 yéu clu

Théng tin khac’, vi dy;

Lac ngang (chiéu réng Ién nhit cta dwdng han):
Dao ddng: bién dd, tAn sé, thdi gian dirng

Céc chi tiét v& han xung:

Khodng cach giira bng tidp xac (bép han)/chi tiét
gia cong:

Cac chi tiét v& han plasma:
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Céc chi tiét vé doi mat sau/Dém 16t:
Nhiét 46 nung néng tnrde:

Nhiét d$ gilra cac lop han:

Nung néng sau han:

X Iy nhiét sau han:

Thoi gian, Nhiét 6, Phwong phap:

Téc a6 nung néng va lam ngudi’

Nha san xuét

Tén, ch ky va ngay ky

G6c mod han:

Ngtei hodc cor quan kiém tra

Tén, chir ky va ngay ky



Két qua thir

Sé WPQR clia nha san xuét

Kiém tra béng mét:

Ngudi hodc co quan Kiém tra:

TCVN 11244-1:2015

S& tham chiéu

Tham thau/Hat tir ; Chup anh blrc xa":
Siéu am”
Thir kéo Nhiét dé:
Re Rm
Kidu/No A % trén Z% Vi tri duet Nhan xét
MPa MPa
Yéu clu
Thir ubn Buwéng kinh dudng ubn:
Kiéu/No Géc ubn Do gian dai’ Két qua
Kiém tra t& choc
thé dai:
Thir va dép’ Kidu: ca: Yéu clu:
Cac gia trj
Vi trifhweéng ranh V Nhiét 88 °C Gi4 trj trung binh Nhan xét
1 2 3

Thir d6 cibng’ (Kiduktai trong)

Kim loai co ban:
HAZ:

Kim loai méi han:

" Néu c6 yeu ciu

Vi tri clia céc phép do (Ban vé phac)
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Céc thir nghiém khéc:

Nhan xét:

Céc phép thir dugc thiee hién phil hop voi cac yéu cau cla:
$6 tham chiéu cGa bao céo phong thi nghiém:

Cac két qua thir G3 duoe chép nhan/Khang dwoc chap nhan
(Gach bd céc tir khdng thich hep)

Phép thtr duoe the hién véi sy cb mét cha:
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EN 439

EN 571-1

EN 875

EN 885

EN 910

EN 970

EN 1043-1

EN 1280

EN 1321

EN 1418
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PHU LYC ZA

(Quy dinh)

Céc tidu chuin ISO/TCVN va Chéau Au twong dwong

ISO 14175

ISO 3452-1

TCVN 5402
(IS0 9016)

TCVN 8310
(1SO 4136)

TCVN 5401
(ISO 5173)

TCVN 7507/
18O 17637

150 9015-1

ISO 17638

SO 17639

1SO 14732

Welding consumables - Shielding gases for arc welding
and cutting (Véat ligu han - cac khi bdo vé dung cho han
va cét hé quang)

Non-destructive testing - Penefrant testing - Part 1:
General principles (Thir khéng phé hly - Thi béng chét
thdm thau - Phén 1: Nguyén ly chung)

Thir phé hiy mbi hén trén vét liéu kim logi - Thir va dp
- Vj tri m&u thée, hudng ranh khia va kiém tra

Thir pha hay méi han trén vat ligu kim loai - Thi» kéa
ngang

Thix pha hty mdi han trén vt ligu kim loai - Thir ubn

Kiém tra khéng phé hiy cc méi han néng chdy - Kiém
tra bing mat

Destructive tests on welds in metallic materials - Hard
ness testing - Part 1: Hardness test on arc welded joints

(Thir phé hily méi han trén vt lidu kim loai - Thir &6
cting - Phédn 1: Thé: d6 ciémg trén céc mdi ndi-han hé
quang)

Non-destructive testing of welds - Magnetic particle
testing (Thir khéng phé hity céc mdi han - Thir bdng hat
fer)

Destructive tests on welds in metallic materials -
Macroscopic and microscopic examination of welds
(Thir phd hiy mdi han trén vét ligu kim loai - Kiém tra t6
chire thd dai va kiém tra té vi cdc méi han)

Welding personel - Approval testing of weldng operators
for fusion welding and resistance weld setters for fully
mecha - nized and automatic welding of metallic
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EN 1435

EN 1714

EN 12062

EN 256817

38

180 17636

180 17640

ISO 17635

TCVN 7472
(180 5817)

materials (Nhén sw han - Kiém tra chdp nhén céc thy
han may cho han ndéng chay va thy cai dat han dién &
ding cho han co khi hda va tw déng hoan toan céc vét
ligu kim loai)

Non-destructive examination of welds - Radiographic
examination of fusion welded joints (Thtr khdng phé hity
cdc mdi han - Kiém tra bdng chup anh tia bic xa céc

méi néi hén néng chay)

Non-destfructive testing of welds - U!trason.f‘c testing of
welded joints (Thir khéng phd hiy céc méi han - Tho
siéu am céc mbi nbi han)

Non-destructive testing of welds - General rules for
fusion welds in metaflic materials (Thir khéng pha hdy
cac mbi han - Quy tdc chung cho céc mbi han néng
chéy trong vét liu kim loai)

Han — Céc lién két han néng chay & thép, niken, titan va
céc hop kim cta ching (trir han chum tia) - Mirc chat
luong dbi voi khuydt tét
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